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PERFORMANTELE GENERALE ALE PROCEDEELOR DE DESULFURARE

Tehnologia Rata de Alti parametri de performanta Observatii
reducere a Parametrul Valoarea
SO,
Procedeul 92 + 98% Temperatura de lucru 45+60°C . Eficienta reducerii SO, pentru unele IDG existente incepe
absorber cu | (functie de Substanta utilizata Calcar/ var cu 85%;
piatra de tipul Consumul de energie n % 1+3% e Din totalul IDG instalate, 80% sunt procese umede, din
calcar absorberului) | din capacitatea electrica

Caderea de presiune

20 + 30 (10° Pa)

Rata molara Ca/S 1,02 +11
Fiabilitatea 95 + 99%
(din timpul de
operare)
Reziduu/Produs secundar Gips
Puritate gips 90 + 95%
Timpul de stationare 10 sec.
Durata de viata a >10 ani (
captuselii cauciucate pt.carbune brun)
Rata de retinere a SO; 92 + 98%
Rata de retinere a HCI 90 + 99%

Rata de retinere a HF

90 + 99% in absorber

Pulberi (particule)

>50% In functie de
marimea particulelor

care 72% utilizeaza ca recativ calcarul, 16% var, iar 12% alli
reactivi;

e  Alergerea calcarului (cu continut ridicat de carbonat de
calciu si continut redus de Al, F si Cl) e o conditie important
pentru asigurarea unei rate bune de retinere a SOy;

. Distanta de unde se adduce piatra de calcar si
reactivitatea ei sunt deasemenea doua cerinte importante,
care trebuie luate n considerare;

. Uneori se utilizeazd o solutie tampon organic pentru
mentinerea valorii pH Tn solutia de absorbtie;

e Energia pierdutd datoritd necesitati de reincalzire a
gazelor de ardere este mare in comparatie cu sistemele IDG
uscate si cu cele combinate de retinere a SO,/NOx, care in
general nu necesita reincalzirea gazelor de ardere;

e Exista o problema asociatd cu schimbatorul de caldura
rotativ gaz-gaz care lucreaza la cca 150°C, respectiv
scaparile inerente de gaze de ardere care fac ca 1-3% din
gazelle de ardere desulfurate sa se evacueze direct la cos,
fara reducerea continutului de SOy;

e Numeroase instalatii utilizeaza sisteme IDG umede cu
evacuare in turn de racire sau cos de fum umed. Evacuarea
prin turnul de racire sau cosul de fum umed a gazelor de
ardere evacuate elimina costurile aferente reincalzirii gazelor
de ardere, economisesc energia de reincalzire si are ca
rezultat un nivel mult mai ascazut de concentratii de emisii;

e Un dezavantaj al procedeului umed cu calcar este
producerea de ape uzate;
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. Consum mare de ap3;
o Reducerea eficientei (randamentului) generale al

centralei electrice datoritd consumului ridicat de energie (in
medie, o pompa de recirculare consuma cca 1 MWh)
. Gipsul

Procedeul
semi-uscat

85 + 92%

Temperatura de lucru

120 + 200°C (la
intrare gaze de
ardere)

65 + 80° C (la iesirea
gaze de ardere)

Substanta utilizata

Var/oxid de calciu

Timpul de stationare

2+10 sec

Rata molara Ca/S

1,3+2,0

Debitul maxim de gaz pe

700000 m°/h

absorber
Rata de retinere a SO; si 95%
HCI
Rata de recirculare a 0+15%
absorbantului utilizat
Continutul de materie 10+35%
solida n lichidul de injectie
Fiabilitate 95+99%

Reziduu/Produs secundar

Amestec de cenusa
zburatoare, aditiv
nereactionat si
CaS0;

Consumul de energie Tn %
din capacitatea electrica

0,5+1%

Consumul de apa

20+40 1/1000m® gaze
de ardere (depinde
de temperatura
gazelor de ardere)

Apa uzata

Nu

Caderea de presiune pe
pulverizator, fara
dispozitivul de desprafuire

30 (10° Pa)

o Trebuie notat ca SO3 este retinut mult mai eficient n
reactoarele cu pulverizare uscata comparativ cu absorberele
din procedeul umed;

. Utilizarea morilor turn pentru stingerea varului poate
creste reactivitatea varului stins;
. Deoarece reactoarele cu pulverizare uscata pot retine

mai mult SO; comparativ cu absorberele din procedeul
umed rezultd ca vor fi mai putine probleme in ceea ce
priveste H,SO, in mediul inconjurator centralei decat cele ce
utilizeaza IDG cu procedeul umed;

o Cum consumul de electricitate al metodelor de retinere a
Nox si pulberi se ridica in mod uzual la mai putin de 0,1% in
cazul unei centrale electrice, care adopta reactoarele cu
pulverizare uscatd. Aceasta este un mare avantaj in
comparatie cu absorberele din procedeul umed care
necesita un consum de energie electrica de 1,0 + 1,5%;

. Probabil cel mai mare dezavantaj al reactoarelor cu
pulverizare uscata este acela ca substanta utilizata, varul
are costurile de patru- cinci ori mai mari comparativ cu
calcarul utilizat Tn absorberele din procedeul umed;

0 Investigatiile au aratat ca cca 35 + 85% din mercurul
prezent in faza gazoasa din reactor este retinut;
. Procedeele de absortie prin pulverizare uscata sunt

utilizate de obicei la unitatile care ard carbune brun. Totusi,
in studii pilot s-a dovedit ca procedeul poate fi aplicat si la
alti combustibili fosili cum ar fi pacura, lignitul, turba;

0 Eficienta de retinere scade semnificativ, daca continutul
de sulf depaseste 3%;
. Eficienta reactoarelor cu pulverizare semiuscata depinde

foarte mult de instalatia de desprafuire utilizata (de exemplu
filtre cu saci sau ESP), deoarece desulfurarea se continua in
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mod sigur, in panza filtrului cu saci;
Produsul rezultat este un reziduu.

Procedeul 30 + 50 % Temeperatura 950+1150°C . Eficienta reducerii SO, depinde in primul rand de raportul
uscat cu 70 + 80 % Mediul absorbant Calcar, dolomita, molar Ca/S, tipul materialului absorbant, gradul de
injectie in Prin lapte de var unidificare, aditivii disponibili, punctul de injectie si
focar reciclarea Fiabilitate 99,9 % incarcarea cazanului;
produsilor de Micsorarea eficientei 2% . Pentru a marii eficienta reducerii SO,, apa poate fii
reactie cazanului pulverizata in canal inainte de electrofiltru. Aceasta solutie
Consumul electric ( % din 0,01+0,2% duce la o reducere a emisiei de SO, de aproximativ 10 %;
capacitatea electrica) . Probleme legate de alimentare, evacuarea zgurii $i
Produs final stabilitatea flacarii in focarul cazanului;
. Injectia de material absorbant poate creste cantitatea de
carbon nears in cenusa.
Procedeul Temeperatura . Cosuri de capital reduse si instalare extrem de simpl3;
uscat cu Material absorbant Calcar, dolomita, . Usor de adaptat (spatiu mic si perioada de constrctie
injectie in lapte de var mica);
canalul de Fiabilitate 99,9 % ) Manipularea cenusii este mai dificila deoarece este
gaze de Consumul electric ( % din 0.2 % imbogatitd cu var nestins, ceea ce face ca cenusa sa fie
ardere capacitatea electrica) mai atre dupa udare;
Produs final Amestec de sare de | o Tendinta de depunere pe peretii canalului este crescuta
Ca
Procedeul 50 + 80 % Timp de stationare 3 sec ) Folosita in cateva centrale in Statele Unite
uscat (90 % prin
injectie de reactivarea
material CaO
absorbant | nereactionat
hibrid prin
unidificare)
Procedeul Temeperatura 80°C o Viteza gazului in absorber este reglabila intre 1,8 m/s si
uscat Timp de retinere 3 sec 6 m/s pentru sarcini de functionaare a cazanului intre 30-
Absorber Ca/S 1,1/1,5 100 % prin recircularea de gaze de ardere curate;
cu pat Rata de recirculare a 10-100 . A fost aplicata de putine ori
fluidizat materialului absorbant . Reducere foarte buna a metalelor grele
circulant Consumul de energie 0,3-1 %

Material absorbant

Ca(OH),
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Fiabilitate 98 — 99,5 %
Caderea de presiune fara 7 -15hPa
desprafuire
Produs final CaS03/CaSOQy/pulberi




